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Le profil contre profil a la défonceuse...

Le profil contre-profil est un assemblage désormais incontournable pour la
fabrication de portes de meubles. Cet usinage, longtemps réservé aux
propriétaires de grosses toupies est désormais accessible a ceux qui
possedent une défonceuse.

La technique du profil contre-profil présente I'avantage de limiter le nombre d'usinage :
- une passe pour l'assemblage entre montants et traverses.

- une passe pour la moulure et la rainure recevant le panneau.

Le gain de temps est important et d'autant plus sensible qu'il y a plusieurs portes a réaliser.

Principe d'usinage
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Défonceuse montée sous table

Pour une raison impérative de sécurité, votre défonceuse
devra étre montée sur table de fraisage : les fraises a
profil contre-profil ne s'utilisent pas en travail a la volée.
La quantité de bois a enlever étant importante, vous
prendrez en compte la puissance de votre
défonceuse et I'état d'affiitage de vos fraises pour
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1 - DEBIT DES TRAVERSES ET DES MONTANTS

Préparation des traverses (débit a la cote finale) et des
montants (avec une sur cote a recouper aprés cadrage).
A noter : le panneau de porte pourra comporter ou non
une plate bande décorative.

2 - USINAGE DU CONTRE-PROFIL

Exécution de I'extrémité des traverses

- Montez puis ajustez la fraise comme indiqué sur le
dessin n°1 (voir schéma de principe).

- Usinage du contre-profil en extrémité des traverses.
Astuces : pour plus de stabilité et de précision de
I'équerrage, fabriquez-vous un chariot avec un simple
carré de contreplaqué.

Prévoyer toujours un ou deux échantillons de test.

3 - USINAGE DU PROFIL



A-Exécution des montants

- Montez la fraise comme sur le dessin n°2 (voir schéma
de principe) et ajustez-la par rapport a une des traverses
que vous venez d'exécuter.

- L'usinage du profil se fait de bout en bout sur les
grandes longueurs des montants.

Astuce : pour étre certain que le début et la fin d'usinage
soient corrects n'hésitez pas a laisser des sur longueurs
que vous recouperez apres collage.

B-Exécution des grands c6tés des traverses

- L'usinage des grands cotés des traverses s'exécute de la méme maniére.

- Pour les traverses chantournées, le guidage est fait sans probléme gréace au roulement.
Astuce : pour éviter les rejets a I'amorgage, installez une butée d'appui (ou doigt d'entrée).

4 - MONTAGE DE LA PORTE

Cadrage et collage de la porte.

Astuce : penser a teinter le pourtour du panneau avant
le montage pour limiter I'effet visuel d'un éventuel retrait
du bois !

Informations techniques complémentaires

Les fraises

Vous retrouverez dans notre boutique, différents modéles de fraises
permettant de réaliser cet usinage.

Nous avons notamment des fraises profil contre-profil issues de
notre gamme High-Tech avec fer a moulure interchangeable. Elles
sont disponibles soit a l'unité soit en kit avec fraise a plate-bandes.
Haute-qualité de coupe et précision d'usinage sont au rendez-
vous !







