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SCIES A TENON VERITAS

Suivez ce lien pour retrouver les scies a tenon Veritas
dans la boutique d'HMDiffusion
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FICHE D’ATELIER

Beau mélange d’innovation technologique et de tradition, ces scies allient
toutes les caractéristiques essentielles a ce grand classique du travail du bois
en réunion avec des procédés de production modernes et une technologie
des plus avancée. L’innovation la plus importante réside dans la structure du
dos qui combine un acier inoxydable en poudre, pour le poids et I’équilibre
de I'outil, et de la fibre de verre pour sa rigidité. Le tout lié a I’aide d’une
résine polymere. La souplesse du joint entre le dos et le manche en bois
massif est faite de maniere a ce que les vibrations inhérentes au sciage ne se
répercutent pas sur I’ utilisateur. Le type de fixation des deux parties élimine
le transfert de vibrations de 1’un sur I’autre.

Scies a I’excellent équilibre pour des coupes soignées et géométriquement
parfaites. Les poignées en bubinga sont totalement ergonomiques et offrent
un confort de maniement inoui pour un excellent transfert d’énergie. De plus
I’encoche située a la base du dos est prévue pour y poser I'index, offrant
ainsi plus de puissance et de précision des gestes pour un contrdle précis.
Ces scies sont disponibles en version a refendre pour “descendre les tenons”
et a araser pour les épaulements.

Géométrie des dents

La scie a araser compte 4,7 dents/cm. Les dents sont afffitées selon un angle
d’attaque de 15° et un angle inclus de 60°. L’avoyage est de 0,08 mm de
chaque coté. La face des dents est de plus limée selon un angle de 75° par
rapport a la lame, ce qui leur procure un biseau de 15°. Grace a leur géomé-
trie, les dents de la scie a araser ressemblent a une série de petits couteaux
qui tranchent les fibres du bois.

La scie a refendre comprend 3,5 dents/cm avec un angle d’attaque de 14° et
un angle inclus de 60°. L’avoyage est de On08 mm de chaque coté.

A la livraison, les dents de ces scies présentent du morfil. Celui-ci disparai-
tra au fur et & mesure de I'utilisation de la scie.

Puisque la lame est faite d’acier a haute teneur en carbone, les dents peuvent
étre réafflitées au besoin.

Remplacement de la poignée

Grace a la souplesse du joint entre le dos et la poignée, les vibrations
inhérentes au sciage ne sont pas transmises a la main par le boulon. Si
nécessaire, la poignée se remplace rapidement puisqu’elle est fixée au dos
par un seul boulon fileté.

Meéme si la forme de la poignée a été congue de facon a offrir un confort
optimal, nous savons que chaque travailleur du bois a ses propres préfé-
rences en ce qui concerne les types de poignées. Il est donc possible de
modifier la poignée actuelle ou d’en fabriquer une nouvelle. Les dimensions
essentielles sont illustrées a la figure 4. Veiller a ce que la saillie du dos (la
ou est fixé le boulon de la poignée) s’encastre parfaitement dans la cavité
pratiquée sur le dessus de la poignée. Sur la nouvelle poignée, la courbe la
plus importante est celle qui termine les cavités du haut et du bas, car elles
doivent s’adapter aux formes correspondantes du dos qui sy inserent pour
que I’assemblage soit parfait. Exception faite de ces courbes, la forme de la
poignée peut varier selon votre confort recherché.

Entretien

Afin de conserver la scie en bon état le plus longtemps possible et pour
éviter d’endommager la denture fine, toujours mettre le protecteur sur la
lame avant de ranger la scie. Appliquer une fine couche de cire empéchera
la lame de rouiller.

Enduire de paraffine chaque coté de la lame avant I’utilisation lui permettra
de glisser plus efficacement lors de la coupe. N utilisez pas de cire d’abeille
a cette fin car elle laissera un résidu gommeux sur son passage.
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Vis de la lame

Foignée

Figure 1 : Scie a tenon Veritas®

A Dents de la scie a trongonner de 12 TPI B Dents de |a scie a refendre de 9 TPI
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Figure 2 : La géométrie des dents de la scie a tronconner (A) et de la scie
a refendre (B) pour tenon

Nervures déformables

sur le bossage supérieur | Foignée
Boulon de
la poignée
Figure 3 : Assemblage
7,6 mm 6,6 mm 9,656 mm
de diam. de diam.de diam.
8,4 mm

16,5 m|
11 mm
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Figure 4 : Modele de poignée
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